
外科吊塔技术指标和参数要求

一、商务部分：

1、高新技术企业、知名品牌。（提供相关证书）

2、在省内设有固定的售后服务机构，配备专业人员，能提供完善的培训、保养、维修服务。

★3、提供相关质量管理体系认证及“环境管理体系认证”、“职业健康安全管理体系认证”。

★4、产品通过FDA、SGS或CE认证。

  二、性能部分：
★1、主体材料：横臂及控制箱采用高强度高强度铝合金一次挤压成型，表面一级氧化及喷塑处理。

2、控制台高度：800mm以上。

3、电气要求：电源线路及气源线路和塔体之间没有相对移动，保证吊塔在移动过程中，不会因位置的改变导致线路脱落的意外发生。


4、气电分离：各种医用气体、强弱电、网络输出终端集成均在控制台上，气体管路、电源、电脑通讯线路分隔布置无干涉。

★5、气体管路：进口气体管路

6、德标气体终端插拔20，000次以上；颜色及形状不同，以免互混，防止误插；具有通、拔、断三种状态，带原位待接通功能，能带气维修。
7、具有水平旋转的功能，精确定位无漂移。

★8、托盘：托盘铝合金一次成型，托盘具有浅条纹防滑功能。托盘边沿配置国际标准不锈钢边轨，圆角防撞设计。

9、 制动类型：机械摩擦阻尼

    10、吊塔支撑系统应牢固，无变形现象。
11、驱动力矩：<10N·m 

12、吊塔平衡臂的旋转应轻便，能稳定地停留在所选择的位置上，在不受外力作用下，不应改变原来的位置。

13、气路中各接口处应无渗漏。
14、吊塔转动时应平稳、无抖动、无异常声响。

15、吊塔在正常和单一故障条件下的对地漏电流分别应不大于5mA和10mA.

16、吊塔在正常和单一故障条件下外壳漏电流分别应不大于0.1mA和0.5mA。

三、技术参数
1、旋转臂长度要求：600～1000mm(长度按照采购方要求定制)

2、横臂厚度≥75mm
3、旋转角度：3300（可调，转动范围能够覆盖病人所需区域）

★4、最大负载：200㎏，每层托盘最大配载应不大于42kg,单层托盘具有四倍承重系数安全负载。
5、控制台高度：800mm以上，采用先进的模块化设计，有效确保产品的后续扩展及升级维护。

四、基本配置：
1、固定盘：1只      

2、旋转臂：1个

3、控制台：1 个

4、不锈钢输液架：1套，高度可调节，挂钩4个

5、仪器托盘及抽屉：2层托盘，1个抽屉

6、电源插座（三眼）：4只 ，具有可扩展性

7、网络RJ45：1套 

8、德式气体终端：压缩空气1只/氧气1只/吸引气1只（可选配各种气体）

    9、所配置的附件数量可按照用户要求灵活配置。

